HAYA

Kod produktu
Okreslenie produktu
Kod lakieru

Cecha lakieru

Zastosowanie

Kolory

Lepkos¢ fabryczna
Czesci stale wagowo
Gestos¢

Odpornosé na temp.

Warunki aplikacji

Utwardzacz / mieszanie

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie lakieru

Rozcienczalnik / ilos¢

Naktadanie lakieru

: SF15-XXXX/ PM gdzie; XXXX = numer koloru,

: PH30-Standard lub PH30-Express
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DANE TECHNICZNE | APLIKACYJNE PRODUKTU

: 1915
: ZYWICA (SPOIWO) stosowana w systemie mieszania koloréw HAYAMIX

do uzyskiwania lakieréw poliuretanowych w pétmacie o nastepujacych wlasciwosciach:

PM=Pétmat

: 2-skiadnikowy lakier poliuretanowy potmatowy

: SF15 to grupa lakierow nawierzchniowy dekoracyjno-zabezpieczajacy do zastosowan zewnetrznych

i wewnetrznych, przeznaczonych do uzytku profesjonalnego. SF15 odporne sg na urazy mechaniczne,
czynniki atmosferyczne, chemie domowa, alkohole, paliwa, smary i wiele rozpuszczalnikéw. Majg bardzo
dobra przyczepnosc¢ do stali, metali ,kolorowych", tworzyw sztucznych (z wyjatkiem PP i PE...), drewna

i pochodnych oraz do szkta, kamieni naturalnych, powierzchni betonowych i starych powtok lakierniczych.

: RAL i samochodowe typu solid

: 90-140 s (zaleznie od koloru, mierzone kubkiem DIN 4mm przy 20°C)
: 45-60 % (zaleznie od koloru)

: 1,05-1,15 g/ml (zaleznie od koloru)

1 -30°C - +120°C

: - temperatura otoczenia; od +10 do +30°C,

- wilgotno$¢ powietrza; <70%,
- pistolet pneumatyczny; cisnienie powietrza 2-2,5 bar, dysza pistoletu 1,3-1,6 mm
- pedzel, watek; stosowaé wytacznie z PH30-Wolny + DV2418-Wolny

/ 5:1 objetosciowo
PH30-Express stosowac gtéwnie przy niskiej temperaturze otoczenia.

: Zawsze czyste i suche. Pokryte odpowiednim podktadem 1-no lub 2-u sktadnikowym.

: Dobrze wymieszaé. Potrzebng ilo$¢ lakieru odla¢ do innego pojemnika.

Sporzadzi¢ w nim mieszanke w nastepujacych proporcjach objetosciowych;

lakier : utwardzacz : rozcienczalnik = 100 : 20 + 20-25%

: DV2418-Standard lub DV2418-Wolny

DV2418-Wolny — stosowac przy wysokiej temperaturze otoczenia i malowaniu duzych powierzchni.

: 2-warstwy. Warstwe 2-gg nanosic¢ po uzyskaniu pytosuchoéci warstwy 1-szej.

Czasy schniecia w temperaturze 20°C:

Lakier + Utwardzacz + Rozcienczalnik Pylosuchosé Suchosé¢ Dotykowa | Suchosé Uzytkowa | Petne Utwardzenie
SF15 + PH30-Standard + DV2418-Standard 10 - 15 min. 40 - 45 min. 5-6 godz. 5 dni
SF15 + PH30-Standard + DV2418-Wolny 30 - 35 min. 60 - 65 min. 9-10 godz. 5 dni
SF15 + PH30-Express + DV2418-Standard 10 - 15 min. 35 - 40 min. 4 - 5 godz. 3 dni
SF15 + PH30-Express + DV2418-Wolny 30 - 35 min. 50 - 55 min. 6 - 7 godz. 3 dni

Suszenie w piecu 60°C : Przed piecem powloka lakieru musi odparowa¢ w temperaturze otoczenia przez ok. 30 minut.

Zywotnos$é mieszaniny

Grubos¢ powtoki

Wydajnos¢ 1 litra

Trwalos$é¢ sktadowania

Suchos$¢ uzytkowa:

- SF15 + PH30-Standard
- SF15 + PH30-Express

- po 30 minutach
- po 20 minutach

- SF15 + PH30-Standard
-SF15 + PH30-Express

- zuzy¢ do 2 godzin
- zuzy¢ do 1 godziny

: W jednej warstwie mozna uzyska¢ do 50u—60u suchej warstwy bez

powstania zaciekoéw. Zaleca sie nanosi¢ 2 ciensze warstwy po 25-30p

: - teoretyczna; przy 2-warstwach (facznie 50-60p) ok. 9 m?

- praktyczna; jest zalezna od formy malowanego obiektu, chropowatosci podtoza metod
i warunkow aplikacji oraz grubosci warstwy.

: 24 miesigce w temperaturze pokojowej w oryginalnym zamknietym pojemniku.

W przypadku jakichkolwiek wagtpliwosci prosimy kontaktowa¢ sie z nami
HAYA Gorki 5A 66-431 tel\fax +48 9572 88 305 www.haya.pl




H AYA 05.02.2016.

PRZYKLADY ZESTAWOW LAKIERNICZYCH POD WZGLEDEM ROZNYCH ZASTOSOWAN

1. STAL, ZELIWO... : (konstrukcje, maszyny i urzadzenia, pojazdy...)
» gdy nie ma wymogu silnej antykorozji;
- warstwa 1; PW - antykorozyjny podktad wypetniajgcy, po obrébce lub jako "mokro-na mokro"
- warstwa 2; SF15 (w 1 lub 2 - warstwach)
»  gdy jest wymog silnej antykorozji
- warstwa 1; antykorozyjny podktad epoksydowy — nie ma w naszej ofercie

- warstwa 2; PW - jako miedzywarstwa, po obrébce lub jako "mokro-na mokro"
- warstwa 3; SF15 (w 1 lub 2 — warstwach)

2. METALE KOLOROWE, ALUMINIUM, CYNK, BETON, SZKLO TWORZYWA SZTUCZNE (z wyjatkiem PE i PP itp):

- warstwa 1; PW - podktad wypetniajacy, jesli jest wymog idealnie gtadkiej powtoki SF15
- warstwa 2; SF15 lub jako jedyna (bez podkfadu), jesli nie ma wymogu idealnie gtadkiej powtoki SF15

3. POLIPROPYLEN (PP) (np. zderzki) :
- warstwa 1; PO1515 - podkfad dajacy przyczepnos¢ do polipropylenu
- warstwa 2; PW - podktad wypetniajacy, jesli jest wymog idealnie gtadkiej powtoki SF15

- warstwa 3; SF15 (w 1 lub 2 - warstwach)
Warstwy 2 i 3 z dodatkiem plastyfikatora PP D-0165 w ilosSci ok. 20-25%.

4. STARE POWLOKI LAKIERNICZE, SZPACHEL :

- warstwa 1; PW - podktad wypetniajacy
- warstwa 2; SF15 (w 1 lub 2 - warstwach)

5. DREWNO | POCHODNE np; parkiet, boazeria, meble, trumny...

A. Zachowujacy "rysunek" podtoza :

- warstwa 1; DG10 - podktad uszczelniajacy
- warstwa 2; SF15 -w 1 lub 2 - warstwach

B. Kryjacy na "gtadko" w kolorze :

- warstwa 1; DG10 - podkfad uszczelniajacy
- warstwa 2; PW - akrylowy podkfad wypetniajacy
- warstwa 3; SF15 -w 1 lub 2 - warstwach

6. BETONOWE BASENY, POSADZKI, itp;

- warstwa 1; SF15 - mocno rozcienczony jako grunt;
lakier : utwardzacz + rozcienczalnik = 100 : 20 + 50-60%
- warstwa 2; SF15 -w 1 lub 2-powtokach, zaleznie od potrzeb

Powyzsze "zestawy" sg jedynie przykladami réznych zastosowan SF15.
Mozliwosci moze by¢ znacznie wiecej. Do kazdego klienta podchodzimy
indywidualnie i dobieramy najwtadciwsze dla niego rozwigzanie.

W przypadku jakichkolwiek wagtpliwosci prosimy kontaktowa¢ sie z nami:

HAYA Gorki 5A 66-431 tel\fax +48 9572 88 305 www.haya.pl



